
＊既存配合
Alloy Cr Co Mo W Al Ti Nb V Hf Ta Re Ru Ir C B Zr Alloy計 Ni
1a 5 10 0 4 5 1.5 0 0 0 12 0 0 0 0 0 0 37.50 62.50
1b 4.6 8 0.6 8 5.6 1 0 0 0 9 0 0 0 0 0 0 36.80 63.20
1c 8.2 5.6 1.9 10.9 5.1 0 0 0 0 7.7 0 0 0 0 0 0 39.40 60.60
2a 10 5 2 6 5.6 0 0 0 0 9 3 0 0 0 0 0 40.60 59.40
2b 8 7 2 5 6.2 0 0 0 0 7 3 0 0 0 0 0 38.20 61.80
2c 9 6.5 0.6 6 5.6 1 0 0 0 6.5 3 0 0 0 0 0 38.20 61.80
2d 7.8 4.9 1.9 8.7 5.3 0.5 0 0 0 4.4 2.4 0 0 0 0 0 35.90 64.10
2e 1 7.1 0.8 8.8 5.1 0 0.8 0 0 8.9 1.4 0 0.07 0.02 0 0 33.99 66.01
3a 12.5 4.2 1.4 6 5.75 0 0 0 0 7.2 5.4 0 0.05 0.004 0 0 42.50 57.50
3b 3 2 0.4 5 5.7 0.2 0.1 0 0 8 6 0 0 0 0 0 30.40 69.60
3c 12 3 2 6 6 0 0 0 0 6 5 0 0 0 0 0 40.00 60.00
4a 0.2 4 1 6 6 0 0 0 0 5 4 4 0 0 0 0 30.20 69.80
4b 16.8 2 2 5 5.55 0.5 0 0 0 8.25 5.95 3 0.03 0.004 0 0 49.08 50.92
4c 5.8 3.2 2.8 5.9 5.9 0 0 0 0 5.6 5 2 0 0 0 0 36.20 63.80
5a 5.8 2.9 3.9 5.8 5.8 0 0 0 0 5.6 4.9 6 0 0 0 0 40.70 59.30
5b 5.6 4.6 2.4 5 5.6 0 0 0 0 5.6 6.4 5 0 0 0 0 40.20 59.80

平均値 7.21 5.00 1.61 6.38 5.61 0.29 0.06 0 0 7.23 5.55 4 0.009 0.002 0 0 38.12 61.88
Test ＊既存平均配合に、酸素や他の金属元素との金属間化合物を作りやすい元素と白金族は最小に配合。合金溶解鋳造に不向きな元素を排除。
Alloy Cr Co Mo W Ta Cu Fe Ag Al Ru Ir Pt Alloy計 Ni
T1 7 3 5 6 5 4 1 1 1 3 2 1 39 61
T2 7 3 5 6 5 4 1 1 1 3 2 1 39 61
T3 7 3 5 6 5 1 1 4 1 3 2 1 39 61
T4 7 3 5 6 5 1 1 4 1 3 2 1 39 61
T5 7 3 5 6 5 4 1 4 1 3 2 1 42 58

＊Cr/Co/Mo/W/Ta　と白金族Ru/Ir/Pt元素は、分量を固定して、Cu/Fe/Ag/Al　の分量を排除または、増減して確認する。Cu/Ag配合はタブーなのか？
＊Reを使用しない理由は、酸素と反応が大きく、揮発性が高く再現性が低くなる金属特性を持つ為。
＊T5をテスト溶解して、全体の合金状態と溶解で発生する状態を確認する。Ag添加がトラブル要因になる。
＊元素別特性 ＊元素別特性
元素名 融点℃ 沸点℃ 温度差℃ 固体密度 液体密度 密度差 1ｇ単価 元素名 融点℃ 沸点℃ 温度差℃ 固体密度 液体密度 密度差 1ｇ単価
Au 1064 2856 1792 19.32 17.31 2.01 4,900 Y 1520 3388 1868 4.472 4.24 0.232 5,000
Pt 1768 3825 2057 21.45 19.77 1.68 3,200 Ti 1666 3288 1622 4.506 4.11 0.396 300
Re 3186 5596 2410 21.02 18.9 2.12 4,500 Zr 1852 4361 2509 6.52 5.8 0.72 90
Pd 1554 2830 1276 12.03 10.38 1.65 4,800 Hf 2233 4603 2370 13.31 12 1.31 2,900
Ru 2334 4150 1816 12.45 10.65 1.8 2,000 Ta 3017 5458 2441 16.69 15 1.69 840
Ir 2466 4428 1962 22.56 19 3.56 6,200 V 1910 3407 1497 6 5.5 0.5 2,000
Rh 1964 3695 1731 12.41 10.7 1.71 12,000 Sr 777 1382 605 2.64 2.35 0.29 1,130
Ag 962 2162 1200 10.49 9.32 1.17 60 Mn 1246 2061 815 7.21 5.95 1.26 110
Cu 1084 2562 1478 8.94 8.02 0.92 5 Mo 2623 4639 2016 10.28 9.33 0.95 300
In 156 2072 1916 7.31 7.02 0.29 500 Cr 1907 2671 764 7.19 6.3 0.89 31
Zn 419 907 488 7.14 6.57 0.57 3 Ni 1455 2913 1458 8.908 7.81 1.098 65
Ga 29.7 2403 2373 5.91 6.09 -0.18 1,100 Fe 1538 2862 1324 7.874 6.98 0.894 40
Ge 938 2833 1895 5.32 5.6 -0.28 1,500 Co 1495 2927 1432 8.9 7.75 1.15 78
Ca 838 1480 642 1.55 1.37 0.18 680 Al 660.3 2519 1859 2.7 2.375 0.325 80
Sn 231 2602 2371 7.36 6.99 0.37 20 B 2180 3650 1470 2.08 2.08 0 1,250
Mg 650 1095 445 1.738 1.584 0.154 30 Sb 630.6 1587 956.4 6.697 6.53 0.167 1,250
Sc 1541 2836 1295 2.985 2.8 0.185 13,400 Bi 271.5 1564 1293 9.87 10.05 -0.18 1,700
Y 1520 3388 1868 4.472 4.24 0.232 5,000 Sm 1072 1794 722 7.52 7.16 0.36 1,500
Ti 1666 3288 1622 4.506 4.11 0.396 300 ＊価格は、精製された少量で実験購入する価格です。（1ｇ単価）量産購入は金額が異なります。
Zr 1852 4361 2509 6.52 5.8 0.72 90 ＊99.99％以上に精製する為には、元素の価値以上に経費が掛かる為に高価な金属になります。



Alloy Cr Co Mo W Ta Cu Ru Ir Pt Alloy計 Ni
T6 6 3 5 6 5 9 3 2 1 40 60
T7 6 3 6 6 5 8 3 2 1 40 60
T8 6 3 7 6 5 7 3 2 1 40 60
T9 6 3 8 6 5 6 2 1 1 38 62

T10 6 3 9 6 5 5 2 1 1 38 62

Alloy Cr Co Mo W Ta Cu Ru Ir Pt Alloy計 Ni
T11 6 3 9 6 5 5 3 1 1 39 61
T12 6 3 10 6 5 4 3 1 1 39 61
T13 6 3 11 6 5 3 3 1 1 39 61
T14 6 3 12 6 5 3 3 1 1 40 60
T15 6 3 13 6 5 2 3 1 1 40 60


